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 :با وسایل بستن و پیش تنیدگی در اتصالاتآشنایی 

 دست این از ابزاري و  Spannerبست ،رینگی آچار شامل ابزار این :دستی وسایل

  براي ابزار این .دارد کاربرد اتکایی اتصالات در پیچ ها بستن براي بیشتر که بوده

 .ندارد کاربردي اصطکاکی اتصالات پیش تنیدگی
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  اتصالات پیچ هاي پیش تنیدگی براي لازم توانایی کارگر یک چون :ماشینی وسایل

 .نمود استفاده مقصود این براي ماشینی وسایل از باید ناچار به ندارد، را اصطکاکی

 :از عبارتند آن ها پرکاربردترین که ا ست مختلفی ابزار شامل وسایل این
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  فولادي سازه هاي در و کرده کار روغن فشار با وسیله این :هیدرولیک آچار

 .می شود استفاده فشار تحت مخازن در بیشتر و نداشته زیادي کاربرد

 استفاده وسیله این از بیشتر فولادي سازه هاي براي ما، کشور در :بادي آچار

  فشار با آن کارکرد و بوده گوناگون اندازه هاي و انواع داراي وسیله این .می شود

 استفاده آن نیروي تامین براي باد کمپرسور از باید دلیل همین به .می باشد باد

 .می شود سفت پیچ ها زدن، ضربه و پرفشار باد از استفاده با روش این در .نمود
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  این .می کند کار برق با پیداست نامشان از که همان گونه وسایل این :برقی آچار

 و تامین هزینه ي و ابزار گرانی دلیل به شاید که نیست رایج ما کشور در ابزار

 .باشد بالا نگهداري

  گفته  Impactorپیچ ها پیش تنیدن و کردن سفت ابزار به کلی طور به

  گشتاور میزان از آگاهی عدم ابزار این از استفاده هنگام مهم نکته ي .شود می

 زمینه ي در مهمی بسیار مورد که می باشد پیچ پیش تنیدگی میزان و شده ایجاد

 .اجراست هنگام در درست اتصال یک ایجاد
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 یا دستی ابزار از استفاده با شد، اشاره که همان گونه Torque Meter ترك متر

  ایجاد گشتاور میزان نمی توان سازه، اتصال پیچ هاي کردن سفت براي ماشینی

   .آورد به دست را آن از حاصل پیش تنیدگی و شده

  میزان باید اتصال، مجموعه یک پیچ هاي در تنیدگی-پیش به رسیدن براي

 ترك متر نام به وسیله اي از کار این براي که شود مشخص پیچشی گشتاور

 مقدار می توان آن کمک به که نشانگري ست داراي وسیله این .می شود استفاده

 .نمود اندازه گیري را پیچ بر وارد پیچشی گشتاور

 مقدمه

 کاربردها

 استاندارد

 شناسایی

 تولید

 عیوب

 وسایل

تنیدگیپیش   

 168 بازرسی



 :با وسایل بستن و پیش تنیدگی در اتصالاتآشنایی 
 

 مقدمه

 کاربردها

 استاندارد

 شناسایی

 تولید

 عیوب

 وسایل

تنیدگیپیش   

 169 بازرسی



 :با وسایل بستن و پیش تنیدگی در اتصالاتآشنایی 
 

 پایین سایزهاي M20 سایز تا پیچ هاي مورد در Multi Player :چندکاره

 را آن  سفت کردن توان معمولی کارگر یک نیروي که داشت انتظار می توان

 تامین کننده ي کارگري نیروي که آن از بزرگتر سایزهاي براي اما، باشد؛ داشته

 آن به اصطلاح در که »چندکاره« دستگاه از باید نیست، سفت شدگی میزان

   .نمود استفاده می شود گفته »مولتی پلایر«

 افزایش با نسبی شاخصه ي براساس که است گوناگونی انواع داراي دستگاه این

 1:2 مولتی پلایر مثال، عنوان به .است شده تقسیم بندي کارگر دست نیروي

 دست نیروي میزان 1:5 پلایر -مولتی و برابر دو را کارگر دست نیروي میزان

 .می کند برابر پنج را کارگر
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  براي مولتی پلایر و ترك متر ترکیب از ساختمانی، پروژه هاي در معمول طور به

 .شود-می استفاده فولادي سازه هاي اتصالات پیچ هاي پیش تنیدن و سفت کردن

 مقدمه

 کاربردها

 استاندارد

 شناسایی

 تولید

 عیوب

 وسایل

تنیدگیپیش   

 173 بازرسی


