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 :انجام می شود  واشرو  مهره،پیچ طور کلی آزمایش هاي زیر براي ستبه 

 هاي ابعاديآزمایش -1

 هاي متالوژیکیآزمایش -2

 هاي مکانیکیآزمایش -3

 هاي پوشش مقاوم خوردگیآزمایش -4
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 :واشرآزمایش هاي پیچ و مهره و 
 

  در واشر، و مهره و پیچ   تولید هنگام در متالوژیکی نیز و ابعادي هاي آزمایش

 .شود می انجام سازنده ي کارخانه

 سازنده ي کارخانه در ،واشر و مهره و  پیچ تولید از پس مکانیکی هاي آزمایش

   .گیرند می انجام مصالح مقاومت هاي آزمایشگاه یا

 .باشد می اهمیت داراي بازرسان و طراح مهندسان براي مکانیکی هاي آزمایش

 سنجی سختی کشش، هاي آزمایش شامل مکانیکی هاي آزمایش کلی طور به 

 که شود می آزمایش نوع سه شامل خود کشش آزمایش .شود می ضربه و

  و کامل ي نمونه روي بر اي گوه کشش آزمایش گواه، بار آزمایش : از عبارتند

 .شده کاري ماشین ي نمونه روي بر کشش ازمایش
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 :آزمایش هاي پیچ 
 

 

 کشش آزمایش-1

 آزمایش بار گواه -1

 اي بر روي نمونه ي کامل گوهآزمایش کشش  -2

 شدهکشش بر روي نمونه ي ماشین کاري زمایش آ -3  

 

 سنجی سختی آزمایش-2

 

 ضربه آزمایش-3
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 :گواه بار آزمایش -1

 پیچ براي معمول بسیار آزمایش هاي از آزمایش این

 .باشد-می

  یک با پیچ کامل بستن از پس کشش، آزمایش در 

 با کشش، دستگاه روي بر بالاتر مقاومتی رده ي از مهره

  قرار کشش زیر تسلیم تنش حد تا پیچ مناسب سرعتی

  باقی حالت همین در ثانیه ده مدت به سپس و گرفته

 برداشته پیچ روي از کششی بار سپس ؛می ماند

 افزایش یا شکست هیچ گونه آزمایش این در .می شود

 .باشد داشته وجود نباید پیچ در همیشگی طول
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 :  گوه ايکشش آزمایش 

این آزمایش بر کشش بار گواه  از آزمون پس 

 .می شودروي پیچ انجام 

براي انجام آزمایش کشش بر  آیین نامهالزام  

 مهره يکامل و واقعی پیچ و  نمونه يروي 

 .استاستفاده شده در پروژه 

 دستگاه ظرفیت محدودیت که مواردي در مگر

 کوتاه خیلی پیچ طول یا و دارد وجود آزمایش

  ماشین کاري نمونه ي از حالت این در که است

   .می شود استفاده شده
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  فک هايکامل از پیچ بین  رزوه يکم به مقدار چهار -این آزمایش باید دستدر 

 .دستگاه قرار بگیرد

 .باشد بیشتر mm/min 25 از نباید دستگاه سرعت حداکثر 

 .باشدپیچ  بدنه يآمده تنها باید در  به وجودشکست  

اگر به مقاومت حتی به بدنه،  سرپیچو در صورت بروز شکست در محل اتصال  

 .مورد نیاز نیز رسیده باشد، نمونه مورد پذیرش نیست

گرم بیشتر مشاهده  فورجساخته شده به روش  پیچ هاياین شکست در  

ساخته شده به روش   پیچ هايو بر همین اساس تا حد امکان باید از  می شود

 .  سرد استفاده شود فورج
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 :شده کاري ماشین ي نمونه روي بر کشش آزمایش -3

  طول بودن کوتاه یا آزمایش دستگاه ظرفیت محدودیت دلیل به که مواقعی در

 کشش آزمایش ،ندارد وجود واقعی اندازه در کشش آزمایش انجام امکان،پیچ

 .شد خواهد انجام شده کاري ماشین ي نمونه روي بر

 .هستید شاهد قطور هاي پیچ مقاطع از را شده کاري ماشین دمبل تهیه محل

 .پذیرد صورت پیچ وسط مقطع از نبایستی نمونه تهیه ها پیچ این در
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 رده ي در آزمایش این :سختی سنجی آزمایش

 از آگاهی براي و بوده پیچ غیرمخرب آزمایش هاي

 استاندارد مقدار با آن برابري و قطعه سختی میزان

 انتهایی، بخش براي سختی سنجی .می شود انجام

 انجام سرپیچ صاف سطح و بدنه صاف سطح

 آزمون براي روش سه از به طورکلی .می شود

 : از عبارتند که می شود استفاده سختی سنجی

 .ویکرز روش و راکول روش ،برینل روش
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  تاب« آن به که ضربه آزمایش در :ضربه آزمایش

 از نمونه یک گویند،-می نیز »زخم دار نمونه ي

 کمک به برداشته، را استفاده مورد مصالح

 قطعه پاندول، آزاد سقوط و پاندول دار دستگاه

  را آن شده ي جذب انرژي میزان و شده شکسته

 پیچ براي ضربه آزمایش .می کنند اندازه گیري

  را آن باید امکان صورت در اما نیست اجباري

 .داد انجام
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 و گواه بار آزمایش هاي تنها و نمی شود استفاده کشش آزمایش از مهره براي

 .می گیرد انجام مهره ها روي بر سختی سنجی

 :آزمایش هاي مهره 
 

 آزمایش بار گواه -1

 سختی سنجی -2

 

 مهره هاي آزمایش-1
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 :آزمایش هاي مهره 
 

 :مهره گواه بار آزمایش -1

 از پیچ یک با مهره بستن از بعد آزمایش این در

 با ،کشش دستگاه روي بر، بالاتر مقاومتی رده

 در شده مشخص نیروي حد تا مناسب سرعت

 ثانیه 10 و گیرد می قرار تنش تحت استاندارد

 تنش سپس و مانده باقی وضعیت همان در

 .شود می برداشته

 و نبیند آسیب ها ازدنده یک هیچ که صورتی در

 شود انجام نقص بدون ،پیچ روي بر مهره حرکت

 .است بوده موفق آزمایش برابر در قطعه
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 :آزمایش هاي مهره 
 

 .گواه مهره می تواند به صورت کششی و فشاري انجام شودآزمایش بار  -1
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 :واشرآزمایش 
 

 .می شودانجام  سختی سنجیآزمایش   نیز تنها واشربراي 
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  لازم نمونه ي تعداد باید ،واشر و مهره و پیچ براي لازم آزمایش هاي انجام جهت

 .شود استفاده )اتصالات آیین نامه ي( 264 نشریه ي در موجود جدول اساس بر

  پوشش با پیچ براي را نمونه تعداد می توان تنها جدول این از که دانست باید

  انجام جهت نمونه تعداد  ASTMآیین نامه ي اما .آورد به دست غیرگالوانیزه

 و گالوانیزه روش دو هر به شده پوشش دهی پیچ هاي براي آزمایش

 .می باشد زیر جدول  برابر که است داده ارایه را   غیرگالوانیزه
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  مشخصات داراي ابعادي نظر از که محصولاتی به :تولیدي محموله ي تعریف

 شده ساخته اولیه مواد تولیدي ذوب شماره ي یک از آن ها همه ي و بوده یکسان

  انجام براي نتیجه، در .می گویند »بچ« یک یا   تولیدي محموله ي یک باشند

  تعریف »بچ« هر اساس بر نمونه تعداد ،واشر و مهره پیچ، لازم آزمایش هاي

 .می شود
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 :ش پیچ و مهره سفاراطلاعات لازم جهت 
 

پیچ ومهرهنوع  -1  

پیچ و مهرهابعاد  -2  

شامل گریدمتریال  -3  

تولیداستاندارد  -4  

آبکارينوع  -5  

دنده وطولنوع  -6  

تعداد  -7  

و واشرمهره  -8  

تحویلزمان  -9  

ریپورتو تست استاندارد  -10  
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